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KulekcHik ahsap malzemeden kap, kacak yapma zanaatidir. Anadolu'da bitki 
ortusiiniin ormanla kapli oldugu bircok bolgede, ozellikle Karadeniz Bolgesi'nde kiilekgilik 
zanaatimn farkli uygulamalarma rastlamak mumkiindiir. Bati Karadeniz Bolgesi'nde yer alan 
Kastamonu ilinin Daday ilcesinde de son demlerini yasayan kulekcilik zanaati, en ozgiin haliyle 
birka^ yasli usta tarafmdan icra edilmektedir. Yillarm vermis oldugu yorgunlugu iizerinde 
tasiyan bedenler, bu zanaati icra edecek giicii artik kendilerinde bulamamaktadir. Bu zanaati 
gercekles tirebilecek giicte olan son birkag usta ise, kulekcilik zanaati urunlerine olan ihtiyacm 
azalmasi ve eski ilginin gosterilmemesi gibi nedenlerden oturii iiretim yapmamaktadirlar. Bu 
yiizden kulekcilik zanaati her gecen gun unutulmaya bir adim daha yaklasmaktadir. Daday' da 
sadece birkag usta tarafmdan siparis iizerine ozgiin boyutlarda ve kullamma uygun yapimi qok 
azda olsa devam eden kulekcilik zanaati ekonomik ve sosyal sartlardaki degisikliklerden dolayi 
ekonomik bir deger iireten meslek olmaktan gikmif tir. Bu zanaat kolunun artik kultiirel degeri 
on plana gikmaktadir. Universitelerin meslek yuksekokullari, halk egitim merkezleri veya bazi 
meslek edindirme atolyeleri biinyesinde a^ilacak kurslarda yetifecek ustalarla bu meslegin 
kultiirel anlamda devamliligi saglanabilir. Geleneksel yontemlerle kiiguk boyutlarda iiretilecek 
bu el zanaati urunleri turistik e§ya olarak kultiir turizmi agismdan bir ekonomik degere 
doniisturulebilir. Bu durum yore insaru igin yeni bir istihdam alam yaratmakla birlikte ata 
yadigari bu zanaatm gelecek nesillere ulasmasmi da saglamif olacaktir. 

Anahtar Kelimeler: Geleneksel Zanaatlar, Kulekcilik, Daday Ilcesi, Kultiir Mirasi, 

Koruma 

Abstract 

Wooden pottery is an art of making artefacts from wood. It is possible to see this type of 
art in many parts of Anatolia where the flora is covered with forest, especially in Black-Sea 
Region, it is possible to run into different types of wooden pottery. Heading for the last roundup 
in Daday, Kastamonu in the west of Black-Sea Region, the art of wooden pottery is being 
rendered by some old craftsmen with its most unique form. The bodies bearing the fatigue of the 
years do not have the power to run this job, any longer. Some of the last craftsmen do not run this 
job because of the reasons such as the decrease of need and interest toward this art of work. For 
that reason, the art of wooden pottery is becoming much closer to be forgotten day by day. 
Despite its low production, the art of wooden pottery that is being made to order by some 
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craftsmen in Daday in unique and suitable dimensions for use are no longer an occupation that 
produce economic value because of the changes in economic and social conditions. The branch of 
this type of art work shows its cultural value hereafter. The continuation of this art can be 
provided by the craftsmen that would be educated in some courses that can be run within the 
scope of vocational workshops, vocational schools of the universities and public education 
centres. These hand-made art works that would be produced in small dimensions by traditional 
methods can be transformed into economic value as souvenirs in terms of cultural tourism. This 
situation will enable an access for this heirloom to the next generations besides creating a new 
employment area for the inhabitants. 

Key Words: Traditional Arts, Wooden Pottery, District of Daday, Cultural Heritage, 
Protection 

GiRi§ 

Bati Karadeniz Bolgesi'nde yer alan Kastamonu ilinin Daday ilcresi, il merkezine 34 km. 
uzaklikta olup ilin kuzeybatismda yer almaktadir (Ozkan vd. 2004: 23).Y6re tarihi Alt-Paleolitik 
Yontma Tag evresine kadar iner. Hitit, Frig, Pers, Helenistik ve Roma caglarrna kadar tarihsel 
surekliligin devam ettigi yore topraklari Roma imparatorlugu'nun 395'te ikiye aynlmasindan 
sonra Dogu Roma tmparatorlugu simrlari icinde kalmif, 1071 Malazgirt Savagi'ndan sonra da 
Turk hakimiyetine girmigtir. Sirasiyla Selcuklular, C/obanogullan, Candarogullari tarafmdan 
yonetilen yore topraklari Fatih Sultan Mehmet doneminde 1461 yilmda kesin olarak Osmanli 
hakimiyetine gecmigtir (Sahin 2001: 585-588). Engebeli bir arazi yapisrna sahip olan ilce 
topraklari goknar, cam, mege, kaym ve giirgen gibi agaclardan olugan zengin orman ortiisiine 
sahiptir (Kurter 1982: 142, 298-299). 

Anadolu'da bitki drtusunun ormanla kapli oldugu bircok bolgede oldugu gibi 
DadayMa da gecmigte geleneksel ahgap el zanaatlari onemli bir gecim kaynagi durumunda iken 
son 50-60 yil icinde baglayan endiistrilegme siirecinin kiiresellegmesi ile biitiin bolgelerde 
oldugu gibi burada da geleneksel iiretim teknolojileri onemini kaybetmeye baglamigtir. Ahgap 
malzemeden kap, kacak yapma zanaati olarak bilinen kiilekcilik zanaati, Daday'da en ozgiin 
haliyle birkac ya§li usta tarafmdan icra edilmektedir. Atolyelerini ziyaret ederek caligmalarini 
yakmdan izledigimiz ve iiretim agamalarini bizzat agizlarmdan dinledigimiz ustalarm cogu 
yillarm vermi§ oldugu yorgunlugu iizerinde tagiyan bedenlerinde bu zanaati icra edecek giicii 
artik kendilerinde bulamadiklarmi belirtmektedir (Degirmenci: 2009; Degirmenci: 2014). Bu 
zanaati gerceklegtirebilecek giicte olan son birkag usta ise, teknolojik geligmeler iizerine 
kiilekcilik zanaati iiriinlerine olan ihtiyacm kalmamasi, eski ilginin gosterilmemesi gibi 
nedenlerden dolayi iiretim yapmamakta ve her gecen giin kiilekcilik zanaati unutulmaya bir 
adim daha yaklagmaktadir. Sadece birkac usta tarafmdan siparig iizerine ozgiin boyut ve 
kullamma yonelik yapimi cok az da olsa devam eden kiilekcilik zanaati, son zamanlarda 
bolgede turizmin geligmesiyle birlikte ozgiin boyutlarmdan ve kullamm amaclarmdan uzak siis 
egyasi olarak iiretiminin yapildigi goriilmektedir. 

A. KULEK^iLiK ZANAATI 

Ahgap malzemeden kap, kacak yapma zanaati olan kiilekciligin tarihi cok eskilere 
dayanmaktadir. Tarih boyunca insanoglunun yagammda vazgecilmez bir hammadde kaynagi 
olan agac malzemeler direncinin yiiksek olmasi, kolay iglenebilmesi, degigik renk ve desene 
sahip olmasi, organik bir malzeme olmasi gibi faydalarmdan dolayi cokga tercih edilmigtir. 
islam oncesi Turk kiiltiiriinde onemli bir kiilt olan agac ve orman kiiltii, islamiyet'ten sonraki 
donemlerde de onemini korumus. ve Tiirk topluluklarmm yagammda onemli rol oynamigtir. 
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Bebegin begiginden olenin tabutu ve hece tahtasina kadar her alanda kullanilan agac iirunleri 
Anadolu insanmrn vazgecilmez temel hammadde kaynaklarmdan birisi olmugtur. 

Dede Korkut Oguznamaleri'nde (Ergin 1989: 76), Evliya Celebi Seyahatnamesi'nde 
(Atsiz 1972: 15) adrna sik sik rastladigimiz ve cegitli deyimlere yerlegen 1 kiilekcilik Anadolu 
insanrnm gunluk ya§antisinda cok yaygm kullandigi goriilmektedir. Kiilekcilik zanaati yorede 
siit, yogurt, tereyagi, bal gibi gida maddelerini saklamaya ve tagimaya yarayan derince, 
iistiinde yuvarlak tutamagi olan tahta kovalarrn ve yayiklarm (Arseven 1983: 1191) iiretildigi 
zanaat alani olarak degerlendirilir. 

B. URETiLEN E§YALAR VE i§LEVLERi 

1. Tikir (§aplak, Cotiire): Genelde hasil zamani su, ayran vb. sivilari soguk tutmasi icin 
yapilmis. kaplara denir (Foto. 1). 

2. Yayik: Ayran ve yag yapmak icin kullanilan kaplardir. ic kismrnda yorede "figek" 
diye tabir edilen ve siitii calkalamaya yarayan ahgap alet mevcuttur (Foto. 2). Yillar once her 
evde bulunan ahgap yayiklarm yerini gunumiizde elektrik ile caligan yayiklar almigtir. 

3. Calmag: Iqine siit sagilan kaplara denir (Foto. 3). 

4. Kxilek (Guvlek): Yore agzinda "giivlek" olarak bilinen ve icerisine pekmez, tarhana, 
tereyagi, turgu, yogurt vb. gidalarrn konuldugu iizeri kapakli kaplardir. Yore tiirkiilerine 2 ve 
deyimlerine 3 (Akman 2004: 13) konu olmug bu kap, icerisine konulan yogurdun suyunu cekerek 
siizme yogurt olugmasmi saglar (Foto. 4). 

C. KULLANILAN MALZEME VE ALETLER 

Kiilekcilik zanaatmda kullanilan malzemeler, aletler ve yapim teknikleri atolyelerini 
ziyaret ederek caligmalarrni yakmdan izledigimiz ve iiretim agamalarrni bizzat agizlarindan 
dinledigimiz ustalaridan aktarilmigtir. Kiilekcilik zanaatmda ham malzeme olarak yorede sikca 
bulunan govde, alt ve iist kapak icin gam, goknar ve ardic agaci, giple yapimmda ise fmdik ve 
sogiit agaci tercih edilmektedir. Yayik figegi yapimmda ise daha qok kaym ve mege agaci tercih 
edilmekte, sap kismi yapimmda ise kaym agaci kullamlmaktadir. Ardic. agaci daha qok ozel 
siparis. iizerine kullanilmakta iken en sik kullanilan agac tiirii ise cam ve goknar agacidir. 
Anadolu'da bolgelerin cografyasmda yetigen agac tiirlerine gore farkli agac tiirlerinden de 
kiilek iiretildigi goriilmektedir. Ornegin Giresun'da kiilek yapimmda ladin agaci kullanilirken 
(Ozmenli-Giirsoy-Demir 2013: 40) Kahramanmarag ve Gaziantep cevresinde dut, ceviz ve 
sultani sogiit gibi agaclar kullamlmaktadir (Diyarbakirlioglu 2011, Yalgm 2012). 

Kiilekcilik zanaatmda kullanilan aletler ise hizar, el testeresi, torpii, el burgusu, bicki, 
agag tokmak, gaki ve zimparadir. Bu aletler Anadolu'da kiilekcilik zanaatinin yapildigi birgok 
yerde de kullamlmaktadir (Diyarbakirlioglu 2011, Yalcm 2012 ). 
1. Kullanilan Teknik 

Kiilekcilik zanaatmda iiriin olugturulurken kullanilan teknik; tutkal, civi ve metal 
kullamlmaksizm onceden kalip yardimiyla biikiim iglemi gerceklegtirilmis. olan ahgap 
pargalarm, birbiri iizerine oyma ve yontma teknigi ile gecirilmesi ve yorede bag veya giple diye 
tabir edilen agac dallarmin govde iizerinde birbirine kenetlenmesidir. 



1 "Hirsizi yag kiilegine bekgi etmek", "Ayrana gidiyor, kiilegi ardma tutuyor", "Bir kiilek bal, anasi akilli kizim al", 
"Ayrani yeyip kiilegi arkana tutma", "Dipsiz kiilek su tutmaz", "C^ok salladim bilegi, doldurmadim kiilegi". 
2 Dolapta siit giivlegi/Siitten beyaz bilegi/Benim sevgili yarim/Yedi koyiin melegi. 

3 Dede Korkut, hikayelerin basinda kadin tiirlerinden "solduran sop" tipinin ozelliklerini sayarken "Bir kiilek yogurt 
gozler" der. 
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2. Yapim A§amasi 

Kiilek yapiminda kullamlacak olan agaglar kesim igleminden sonra bir miiddet i§ik 
almayan serin ve kuru bir yerde muhafaza edilerek kurutulur. Bazen bu iglem eski evlerdeki 
ocaklarrn her iki tarafrnda bulunan odalara konularak veya bacanm ic kismmda bir siire 
tutulmak suretiyle kurutma iglemi tamamlanir. Kurutma igleminin yapilma nedeni ise eger yas. 
agactan, yani hemiz yeni kesimi gerceklegtirilmis. olan agactan yapilirsa gun lgigina ciktigrnda 
agac. genlegir. Bu da fmdik agacrndan yapilmis. olan giplelerin kopmasma dolayisiyla yapilmis. 
olan kiilegin dagilmasrna neden olacaktir. Kurutulmus. olan agaclar kiilek yapim iglemine 
gecmeden once bir siire lslatilir. Daha sonra yapilacak olan iiriine gore kesimi gerceklegtirilen 
agaclarrn her biri hafifce biikiiliir. Biikiilen tahtalarm elde edilecek iiriiniin alt kismrna denk 
gelecek kisimlarma oyuk acilir. Daha sonra yuvarlak forma sahip olan alt kismi olugturacak 
olan tahtamn etrafi, oyulan oyuklara girmesi icin hafifce yontulur. Genel olarak yapim iglemi 
bu gekilde gerceklegtirilen kiilekcilik zanaatrnda, bazi iiriinlerin yapiminda ise iiriiniin kullamm 
alanina gore yapim agamasi biraz daha zorlagabilmektedir. 

2.1. Tikir (§aplak, Cloture) Yapimi 

Tikir yapiminda kullamlacak agac pargalarrnm, yapilacak olan iiriiniin boyutuna gore 
kesim, biikme iglemi gerceklegtirilir ve iiriiniin boyutuna gore agac pargalar olugturulur. 
iiriiniin boyutu ne kadar genis. tutulur ise kullamlacak olan agac. parcasinda da o kadar artis. 
meydana gelir. Tikir yapiminda kullamlacak olan agac. pargalarinin alt ve list kapaklara denk 
gelecek kisimlari yaklagik olarak iist kapak icin 3 cm. agagidan, alt kapak icjn ise 3 cm. 
yukaridan iiretilen iiriiniin boyutuna ve kullamlan agacm kalmligrna bagli olarak yaklagik 0,5 
cm. ile 1 cm. arasmda degigen derinlikte oyuk acilir. Daha sonra yuvarlak forma sahip olan alt 
ve iist kapak kismim olugturacak olan tahtamn alt kapak igin iistte gelecek tarafi, iist kapak icin 
ise altta gelecek tarafi yaklagik olarak 45°'lik bir aci olugturacak gekilde yontulur. Alt kapak iist 
kapaga oranla daha biiyiik tutulur. Boylece tikirin alt kismi genis. iist kismi dardir. Bundan 
amac yapilacak olan iiriine estetik bir goriiniim kazandirmaktadir. Tikir yapiminda govdeyi 
olugturan ve iist kisimdaki tutacagin hemen kargismda yer alan, cam agaci dalindan yapilmis. 
45°'lik agi olugturan ic. kisminin el burgusu ile acilmig oldugu do gal bir kurna vazifesi goren 
kisim yer almaktadir. list kismi olugturacak olan kapak kismrna "tutacak" diye adlandinlan yas. 
fmdik agacrndan yapilmis. agac. dalmin yerlegtirilmesi icin kargilikli iki delik acilir. Bu delikler 
icerisine yerlegtirilecek olan yas. fmdik agaci dali esnektir ve her iki ucunun deliklerle temas 
edecegi yerlerin 2 cm. gerisinden keskin bir bicki ile 90°'lik bir aciyla yaklagik 1 cm. derinlige 
dogru kesik atilir. Atilmis. olan her iki kesige dalm ic tarafmdan 45°'lik bir aciyla yaklagik olarak 
1 cm. oteden keskin bir bicki ile kesme iglemi tamamlanir ve aradaki parca diigiiriiliir. Boylece 
iist kapak iizerine yerlegtirilecek olan sap kisminin kenet boliimleri yapilmis. olur. Daha sonra 
kenet kisimlari iistte gelecek gekilde onceden acilmis. olan deliklere esnek olan dal biikiilerek 
yerlegtirilir. Boylece saglam bir gekilde sap kismi tamamlanmis. olunur. Bu iglemde dikkat 
edilmesi gereken fazla kuvvet uygulandigi takdirde dalm kirilacak olmasidir. Sap kisminin 
sonraki gecen siirede kurumasi sorun olugturmayacak, aksine ilk yapildigi formda 
kuruyacagmdan dolayi daha saglam olacaktir. 

2.2. Yayik Yapimi 

Yayik yapiminda kullamlacak olan agac. pargalarimn yapilacak olan iiriiniin boyutuna 
gore kesim, biikme isdemi gerceklegtirilir ve iiriiniin boyutuna gore agac pargalar olugturulur. 
iiriiniin boyutu ne kadar genis. tutulur ise kullamlacak olan agac. parcasinda da o kadar artis. 
meydana gelir. Yayik yapiminda kullamlacak olan agac. pargalarimn alt kapaga denk gelecek 
kisimlarma yaklagik olarak 3 ila 5 cm. yukaridan iiretilen iiriiniin boyutuna ve kullamlan agacm 
kalmligrna bagli olarak yaklagik 0,5 cm. ile 1 cm arasmda degigen derinlikte oyuk acilir. Daha 
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sonra yuvarlak forma sahip olan alt kapak kismrni olugturacak olan tahtanrn, iistte gelecek 
tarafi yaklagik olarak 45*lik bir agi olugturacak gekilde yontulur. Govdeyi olugturan agac 
pargalarinm alt kapakla birlegtirilmesi igleminden sonra, yayigi olugturulan agac pargalarinm 
birbirine tutturulmasi iglemine gecilir. 

Agac, pargalarmin birbirine tutturulmasrnda herhangi bir civi, metal, tutkal gibi 
malzeme kullamlmaz. Fmdik ve sogiit agacmdan yapilan yorede bag ve giple diye adlandinlan 
agac dallari kullamlir. Alt ve govde kismi tamamlanarak formu olugturulan yayik, giplelerin 
hazirlanmasrna kadar alt, orta ve list kisimlarrndan deriden yapilmig olan saglam bir kugak ile 
sikigtinlir. Daha sonra yapilacak olan giplelerin olciileri alrnir. Olcii igleminin ardmdan 
giplelerin hazirlanmasi agamasina gecilir. §iplelerin birbirine kenetlenecek olan uc kisimlarma 
yaklagik olarak 3 cm. gerisinden keskin bir bicki ile diigey olarak 90°'lik bir aciyla yaklagik 1 cm. 
derinlige dogru kesik atilir. Atilmig olan her iki kesige dalm list tarafmdan baglangicta az en 
sonda ise 45*lik bir aci olugturacak gekilde yaklagik olarak 2 cm. oteden keskin bir bicki ile 
kesim iglemi gerceklegtirilerek aradaki parca duguriilur. Hazirlanmig olan gipleler, bir ucunun 
iistte bir ucunun altta gelecek gekilde birbirine sarilir ve uc kisimlari birbirlerine kenet 
olugturacak gekilde tutturulur. §iplelerin soyulmamig yiizeyleri on tarafa getirilir. Kullamlacak 
olan giple sayisi yine uriinun boyutuna gore degigir. En az ise 2 altta 2 list kisimda olmak iizere 
4 giple kullamlir. Uriiniin boyutuna gore govdenin orta kisimlarma da giple takilir. Kullamlacak 
giple sayisi ne kadar artarsa iiretilen iiriin o kadar saglam olur. 

Yorede iiretilen yayiklar iizerinde genellikle bir iist kapak bulunmaz. Ancak istenildigi 
takdirde govdeyi olugturan agac parcalarindan, kargilikli iki tanesinin boyu yaklagik olarak 3 
cm. gikinti yapacak gekilde uzun tutulur ve gerekli pahlama iglemi yapilir. Daha sonra cikinti 
yapan agac, kisimlarin boyutuna gore kesilip pahlandigi yuvarlak forma sahip olan ahgap bir 
kapak yerlegtirilir. Boylece rahatlikla takilip cikarilabilen seyyar bir kapak olugturulmug olur. 
Yapilmig olan bu kapagm orta kismma yayik calkalamaya yarayan ve yorede "figek" diye tabir 
edilen aletin sapinin gecmesi icin bir delik acilir. Ancak, yorede genel olarak kapak kismma yer 
verilmemektedir. 

Yayigm ic kismmda genellikle mege agacmdan yapilan yuvarlak formlu yatay 
duzlemdeki agacm dort tarafmm oyulmasi ile elde edilmig adeta dort yaprakli yoncayi andiran 
figek bulunmaktadir. Orta kismrnin oyuldugu yere ise figegi yukari agagi hareket ettirmeye 
yarayan sap kismi takilmaktadir. Bu sap kismi genellikle kaym agacmdan yapilir ve yayigm 
govdesinden yayigm boyutuna gore 10 ila 20 cm. kadar uzun yapilir. 

2.3.Guvlek Yapimi 

Guvlek yapimmda kullamlacak agac, parcalarinm, yapilacak olan uriinun boyutuna 
gore kesim, biikme iglemi gerceklegtirilir ve uriinun boyutuna gore agac pargalar olugturulur. 
Uriinun boyutu ne kadar genig tutulur ise kullamlacak olan agac, parcasinda da o kadar artig 
meydana gelir. Guvlek yapimmda kullamlacak olan agac, pargalarinm alt kapaga denk gelecek 
kisimlarma yaklagik olarak 3 cm. yukaridan iiretilen uriinun boyutuna ve kullanilan agacm 
kalmligma bagli olarak yaklagik 0,5 cm. ile 1 cm. arasmda degigen derinlikte oyuk acilir. Daha 
sonra yuvarlak forma sahip olan alt kapak kismrni olugturacak olan tahtanrn, iistte gelecek 
tarafi yaklagik olarak 45°'lik bir aci olugturacak gekilde yontulur. Govdeyi olugturan agac 
parcalarinm alt kapakla birlegtirilmesi igleminden sonra, giivlegi olugturulan agac parcalarinm 
birbirine tutturulmasi iglemine gecilir. Agac pargalarmin birbirine tutturulmasrnda herhangi bir 
civi, metal, tutkal gibi malzeme kullamlmaz. Fmdik ve sogiit agacmdan yapilan bag veya giple 
diye adlandinlan agac dallari kullamlir. Alt ve govde kismi tamamlanarak formu olugturulan 
guvlek, giplelerin hazirlanmasrna kadar alt, orta ve iist kisimlarrndan deriden yapilmig olan 
saglam bir kugak ile sikigtinlir. Daha sonra yapilacak olan giplelerin olciileri almir. Olcii 
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igleminin ardmdan giplelerin hazirlanmasi a§amasrna gecilir. §iplelerin birbirine kenetlenecek 
olan uc kisimlarina yaklagik olarak 3 cm. gerisinden keskin bir bigki ile diigey olarak 90°'lik bir 
aciyla yaklagik 1 cm. derinlige dogru kesik atilir. Atilmis. olan her iki kesige dalrn iist tarafrndan 
baglangicta az, en sonda ise 45°'lik bir aci olugturacak gekilde yaklagik olarak 2 cm. dteden 
keskin bir bicki ile kesim iglemi gerceklegtirilerek aradaki parca duguruliir. Hazirlanmis. olan 
§ipleler, bir ucunun iistte bir ucunun altta gelecek gekilde birbirine sarilir ve uc kisimlari 
birbirlerine kenet olugturacak gekilde tutturulur. §iplelerin soyulmamis. yiizeyleri on tarafa 
getirilir. Kullanilacak olan giple sayisi yine uriiniin boyutuna gore degigir. En az ise 2 altta 2 iist 
kisimda olmak iizere 4 giple kullamlir. Uriinun boyutuna gore govdenin orta kisimlarina da 
§iple takilir. Kullanilacak giple sayisi ne kadar artarsa iiretilen iiriin o kadar saglam olur. 

Yorede iiretilen giivlekler iizerinde genellikle bir iist kapak bulunur. Govdeyi olugturan 
agac pargalarmdan, kargilikli iki tanesinin boyu yaklagik olarak 3 cm. gikinti yapacak gekilde 
uzun tutulur ve gerekli pahlama iglemi yapilir. Dana sonra cikmti yapan agac. kisimlarin 
boyutuna gore kesilip pahlandigi yuvarlak forma sahip olan ahgap bir kapak yerlegtirilir. 
Boylece rahatlikla takilip cikarilabilen seyyar bir kapak olugturulmus. olur. Bazen ise govde 
iizerinden yaklagik olarak 3 cm. cikmti yapacak gekilde uzun tutulmus. olan bu agac kisimlarm 
yan taraflarina burgu yardimi ile aralarinda yaklagik 1 cm. bogluk kalacak gekilde ikiger delik 
acilir. Agilmis. olan bu deliklere yarim daire geklinde kesimi ve pahlama igleminin yapildigi ve 
her iki diiz kenarrnm yaklagik 0,5 cm. gerisinden, acilmis. olan deliklere oturacak gekilde 
yakla§ik 2 cm. uzunlugunda bir cikinti yapilir. Bu kapagin takilma isdemi ise alt ve govde 
kisimlarmin yapimi sirasinda gerceklegtirilir. Bir onceki kapaga gore sabit olup, takilip 
cikarilamaz. Bu kapak ise her iki yonden rahatlikla acilip kapamr. Daha qok giinliik kullamlan 
tuz vb. gidalarm saklanmasmda kullamlmaktadir. 

2.4.Calmac. Yapimi 

Calmac. yapimmda kullanilacak agac. pargalarmin, yapilacak olan uriiniin boyutuna 
gore kesim, biikme iglemi gerceklegtirilir ve uriiniin boyutuna gore agac pargalar olugturulur. 
Uriiniin boyutu ne kadar genis. tutulur ise kullanilacak olan agac. parcasinda da o kadar artis. 
meydana gelir. Calmac. yapiminda kullanilacak olan agac. pargalarini alt kapaga denk gelecek 
kisimlarina yaklagik olarak 3 cm. yukaridan iiretilen iiriiniin boyutuna ve kullamlan agacin 
kalmligma bagli olarak yaklagik 0,5 cm. ile 1 cm. arasinda degigen derinlikte oyuk acilir. Daha 
sonra yuvarlak forma sahip olan alt kapak kismini olugturacak olan tahtanin, iistte gelecek 
tarafi yaklagik olarak 45°'lik bir aci olugturacak gekilde yontulur. Govdeyi olugturan agac 
parcalarrnm alt kapakla birlegtirilmesi igleminden sonra, calmaci olugturulan agac. pargalarrnm 
birbirine tutturulmasi iglemine gecilir. Agac. pargalarmin birbirine tutturulmasmda herhangi bir 
civi, metal, tutkal gibi malzeme kullamlmaz. Findik ve sogiit agacindan yapilan bag veya giple 
diye adlandinlan agac dallari kullamlir. Alt ve govde kismi tamamlanarak formu olugturulan 
calmag, giplelerin hazirlanmasina kadar alt, orta ve iist kisimlarindan deriden yapilmis. olan 
saglam bir ku§ak ile sikigtmlir. Daha sonra yapilacak olan giplelerin olciileri alimr. Olgii 
igleminin ardmdan giplelerin hazirlanmasi agamasina gecilir. §iplelerin birbirine kenetlenecek 
olan uc kisimlarina yaklagik olarak 3 cm. gerisinden keskin bir bicki ile diigey olarak 90°'lik bir 
aciyla yaklagik 1 cm. derinlige dogru kesik atilir. Atilmis. olan her iki kesige dalrn iist tarafrndan 
baglangicta az en sonda ise 45°'lik bir aci olugturacak gekilde yaklagik olarak 2 cm. oteden 
keskin bir bicki ile kesim isdemi gerceklegtirilerek aradaki parga diigiiriiliir. Hazirlanmis. olan 
gipleler, bir ucunun iistte bir ucunun altta gelecek gekilde birbirine sarilir ve uc kisimlari 
birbirlerine kenet olugturacak gekilde tutturulur. §iplelerin soyulmamis. yiizeyleri on tarafa 
getirilir. Kullanilacak olan giple sayisi yine iiriiniin boyutuna gore degigir. En az ise 2 altta 2 iist 
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kisimda olmak iizere 4 giple kullanilir. Uruniin boyutuna gore govdenin orta kisimlarrna da 
giple takilir. Kullanilacak giple sayisi ne kadar artarsa iiretilen iiriiri o kadar saglam olur. 

Yorede iiretilen calmaclar iizerinde bir iist kapak olmaz. Govdeyi olugturan agac 
parcalarrndan bir tanesi iiretilecek olan uriinun boyutuna gore yaklagik 15 ila 30 cm. arasrnda 
uzun tutulur ve uc kismi ters V olugturacak gekilde pahlanir. Buradaki amac, cokerek veya bir 
taburede oturularak siit sagildigindan sagma sirasrnda hayvan tarafrndan veya herhangi bir 
nedenle calmacrn devrilmesini onlemek ve bacak arasrnda sikigtirilarak saglam durmasim 
saglamaktir. Bu agacin govde iizerinden cikmti yapan bolumiinun biraz iizerine delik acilir ve 
boylece temiz bir gekilde tekrar kullamlmak iizere ilgili yere tutturulmasi saglamr. 

Anadolu'nun bazi bolgelerinde kiilekcilikte farkli teknikler de kullamlmaktadir. 
Ornegin Kahramanmarag, Kilis ve Gaziantep cevresinde hizarlarda ince tahtalar haline getirilen 
malzeme ozel mangallar iizerinde lsitildiktan sonra kol giicii ile cevrilen bir makinadan 
kivrilarak yuvarlak hale getirilir ve uclari civilenerek kiilek olugturulur. Sonraki agamada alt ve 
iist kasnak, dip ve kapak kismi ile sap takilir (Yalcrn 2012). Giresun'da da benzer bir yontemle 
ahgap malzeme kivrilarak yuvarlak hale getirilir ve uclar civi cakilarak birlegtirilir (Ozmenli- 
Gursoy-Demir 2013: 40) (Foto. 6). 

SONUC 

Anadolu'nun cegitli bolgelerinde gocebe Turk kulturii ile gelen, yerlegik hayata gecince 
de o yore ismi ile amlan bircok el zanaati mevcuttur. Uzerlerinde ciddi, bilimsel caligmalar 
yapilmadigi icin ve ayrica ureticilerin emeklerinin kargiligim alamamalari sonucu bu el 
zanaatlari giinden giine azalmakta, hatta bircok yorede tamimiyle ortadan kalkma durumu ile 
kar§i kargrya kalmmaktadir (Giindogdu 1999: 61). Kastamonu ilinin Daday ilgesinde en ozgiin 
haliyle birkac yagli usta tarafrndan icra edilen kiilekcilik zanaati bu el zanaatlarindan birisini 
olugturmaktadir. Bu zanaat ile elde edilen iiriinlere olan ihtiyacm kalmamasi, eski ilginin 
gosterilmemesi gibi nedenlerden dolayi artik cok az icra edilmekte ve her gecen giin 
unutulmaya bir adim daha yaklagmaktadir. ilgede bu zanaat iiriinleri sadece birkac usta 
tarafrndan siparig iizerine ozgiin boyut ve kullamma yonelik olarak cok azda olsa devam 
etmektedir. 

Endustrilegme surecinin baglattigi kiiresellegmesi ile geleneksel iiretim bicimleri her 
gecen giin onemini kaybetmektedir. Bu onlenemeyen durum kargismda, gene niifus alternatif 
if kollarma yonlenmekte, geleneksel zanaat ustalari cirak bulmakta zorlanmakta ve yeni 
ciraklar yetigtirememektedirler. Gelecekte usta olacak bu giraklarin ortadan yok olmasi ise 
birgok geleneksel zanaat alaninm son bulmasina neden olmaktadir (Damgman 2005: 235-245). 

Ekonomik ve sosyal gartlardaki degigiklik artik kiilekcilik meslegini ekonomik bir deger 
iireten meslek grubu olmaktan uzaklagtirmigtir. Arz talep dengesi ile olugan piyasa gartlarrnda 
talep gormeyen bir mail iireten meslegin ekonomik bir i§lev iistlenmesi miimkiin 
olmamaktadir. Bu nedenle kiilekcilik zanaati artik kiiltiirel ve etnografik iglevi ile on plana 
cikmaktadir. Universitelerin meslek yiiksekokullan, halk egitim merkezleri veya bazi meslek 
edindirme atolyeleri biinyesinde acilacak kurslarda yetigecek ustalarla bu meslegin kiiltiirel 
anlamda devamliligi saglanabilir. Geleneksel yontemlerle kiiciik boyutlarda iiretilecek bu el 
zanaati iiriinler turistik egyaya d6nii§tiiriilerek kiiltiir turizmi acisindan bir ekonomik degere 
doniigtiiriilebilir. 

Yapilacak bu galigmalarla bir taraftan ata yadigari geleneksel bir el zanaati yagatilarak 
gelecek nesillere ulagtirilmasi saglanmig olacak, diger taraftan da yeni bir is. kolu yaratilarak 
istihdam olugturulacak ve yore halkinm ekonomik refahma katki saglanmig olunacaktir. 
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